
组织机构
一、组委会名单
（一）组委会主任
张方胜  市委常委、市委宣传部长、市总工会主席
（二）组委会常务副主任
杨良峰  市人民政府副市长
（三）组委会副主任
田运雄  市总工会党组书记、常务副主席
边现龙  市人力资源和社会保障局局长
（四）组委会成员
王  江    市委人才办主任
罗青松    市总工会副主席
刘  峰    市人社局党组成员、总会计师
（五）办公室
主任：罗青松（兼）  市总工会副主席
成员：镇宏伟        市人社局职业能力建设科科长
          宋  伟        市人社局职业技能鉴定中心主任
          赵和平        市总工会生产劳动部部长
二、竞赛承办工作领导小组
（一）组长
杨金焱  湖北新产业技师学院党委书记
副组长
李毓红  湖北新产业技师学院党委委员、副院长
成员：童望高  陈镜斌  毛三列
（二）竞赛承办工作领导小组下设办公室
办公室设在咸宁市公共实训基地技能大师工作室，负责赛事的赛务工作。
办公室主任：童望高(兼)

成员：刘鹤鸣  詹福中  胡国平  孙忠良  余波  贾相志  张颖  付小红   余恢泉  余  平     

（三）技术工作组
在组长的带领下，全面负责竞赛技术工作，下设裁判组，设备与技术保障组。
技术工作组   组长：李毓红
副组长：童望高  陈镜斌  毛三列
竞赛总裁判长：李毓红
数控车工组裁判长：贾相志
成员：张金来  柯于辉
车工组裁判长：刘国平
成员：胡国平  雷新安
工具钳工组裁判长：李敬阳
成员：余恢泉  姜正清
CAD机械设计组裁判长：余平
成员：陈林  吕文洁
焊工组裁判长：刘鹤鸣
成员：刘尚武  艾广强
汽车修理工组裁判长：孙忠良
成员：叶华  骆驿
维修电工组裁判长：杨水昌
成员：朱万里  余波
设备与技术保障组
组长：陈镜斌 

数控车工：沈阳机床厂一人、王力
车工：方向机厂一人、刘小平
工具钳工：龙从军  阮长顺
CAD机械设计：联众电脑一人、李国懿
焊工：刘隆满、刘勇
汽车修理工：沈庚  黎琼
维修电工（肇庆三向教学仪器制造有限公司一人、晏俊武）
（四）宣传组
贺国华  詹福中  安建梅
（五）安保组
组长：严肃　　
成员：张松　江卫星　李克亮　阮仕辽  胡本泉
（六）接待组
组长：张颖　　成员：付小红　吕芹　王海莉　
（七）后勤保障组
组长：饶文军
成员：张燕平　阮仕辽  陆承林　陈智斌　江卫星　李克亮　
胡本泉  邢以德
（八）成绩统计组  

组长：付小红  成员 ：张燕平
三、竞赛仲裁组
刘峰  罗青松  李毓红  周波  童望高
1、申诉
（1）参赛队对不符合竞赛规定的设备、工具、软件，有失公正的评判、奖励，以及对工作人员的违规行为等可提出申诉。
（2）申诉应在竞赛结束后1小时内提出，超时不予受理。申诉时由参赛队领队向竞赛仲裁组递交书面申诉报告，报告应对申诉事件的现象、发生的时间、涉及到的人员、申诉依据与理由进行充分、实事求是的叙述。事实依据不充分、仅凭主观臆断的申诉不预受理。申诉报告须有申诉的领队、参赛选手签名。
（3）竞赛仲裁组收到申诉报告后，应根据申诉事由进行审查，3小时内书面通知申诉方，告知处理结果。如受理申诉，应通知申诉方举办听证会的时间、地点，如不受理申诉，要说明理由。
（4）申诉人不得无故拒不接受处理结果，不允许采用过激行为刁难、攻击工作人员，否则视为放弃申诉。
2、仲裁
竞赛仲裁组接受由代表队领队提出的对裁判结果的申诉，并在接到申诉后1小时内复议，及时反馈结果。竞赛仲裁组的仲裁结果为最终结果。
竞 赛 日 程
2016年咸宁市第二届职业技能大赛数控车工竞赛日程及安排
	日期
	时间
	内容
	地点
	负责人

	12月11日
	13：00-18：00
	各参赛队报到
领取竞赛资料
	我的港湾商务酒店
	张颖

	
	20：00
	领队会并抽取比赛场次
	
	李毓红

	12月12日
	7：25-7：30
	抽签确定竞赛编号
抽签确定机位
	湖北新产业技师学院公共实训基地数控车工赛区
	裁判长

	
	7：30-12：30
	第一场竞赛
	
	

	
	8：10-8：40
	开幕式
	湖北新产业技师学院公共实训基地B区一楼大厅
	毛三列    童望高    陈镜斌

	
	12：30-13：00
	机床清理、设备检查、    试件编号、封存
	湖北新产业技师学院公共实训基地数控车工赛区
	裁判长

	
	13：25-13：30
	抽签确定竞赛编号
抽签确定机位
	
	

	
	13：30-18：30
	第二场竞赛
	
	

	
	18：30-19：00
	机床清理、设备检查、    试件编号、封存
	
	

	12月13日
	8：00-9：00
	理论考试
	湖北新产业技师学院公共实训基地理论第一考室
	毛三列


竞 赛 日 程
2016年咸宁市第二届职业技能大赛车工竞赛日程及安排
	日期
	时间
	内容
	地点
	负责人

	12月11日
	13：00-18：00
	各参赛队报到
领取竞赛资料
	我的港湾商务酒店
	张颖

	
	20：00
	领队会并抽取比赛场次
	
	李毓红

	12月12日
	8：10-8：40
	开幕式
	湖北新产业技师学院公共实训基地B区一楼大厅
	毛三列    童望高    陈镜斌

	
	8：55-9：00
	抽签确定竞赛编号
抽签确定机位
	湖北新产业技师学院公共实训基地车工赛区
	裁判长

	
	9：00-13：30
	第一场竞赛
	
	

	
	13：30-14：00
	机床清理、设备检查、    试件编号、封存
	
	

	
	14：00-18：30
	第二场竞赛
	
	

	
	18：30-19：00
	机床清理、设备检查、    试件编号、封存
	
	

	12月13日
	8：00-9：00
	理论考试
	湖北新产业技师学院公共实训基地理论第二考室
	毛三列


竞 赛 日 程
2016年咸宁市第二届职业技能大赛工具钳工竞赛日程及安排
	日期
	时间
	内容
	地点
	负责人

	12月11日
	13：00-18：00
	各参赛队报到
领取竞赛资料
	我的港湾商务酒店
	张颖

	
	20：00
	领队会
	
	李毓红

	12月12日
	8：10-8：40
	开幕式
	湖北新产业技师学院公共实训基地B区一楼大厅
	毛三列    童望高    陈镜斌

	
	8：55-9：00
	抽签确定竞赛编号
抽签确定工位
	湖北新产业技师学院公共实训基地工具钳工赛区
	裁判长

	
	9：00-14：30
	竞赛
	
	

	
	14：30-15：00
	设备设施清理检查、
试件编号、封存
	
	

	12月13日
	8：00-9：00
	理论考试
	湖北新产业技师学院公共实训基地理论第三考室
	毛三列


竞 赛 日 程
2016年咸宁市第二届职业技能大赛CAD机械设计竞赛日程及安排
	日期
	时间
	内容
	地点
	负责人

	12月11日
	13：00-18：00
	各参赛队报到
领取竞赛资料
	我的港湾商务酒店
	张颖

	
	20：00
	领队会
	
	李毓红

	12月12日
	8：10-8：40
	开幕式
	湖北新产业技师学院公共实训基地B区一楼大厅
	毛三列    童望高    陈镜斌

	
	8：55-9：00
	抽签确定参赛号
(参赛号即是机位号)
	湖北新产业技师学院公共实训基地CAD机械设计赛区
	裁判长

	
	9：00-13：00
	竞赛
	
	

	
	13：00-13：30
	设备设施清理检查、
作品上传
	
	

	12月13日
	8：00-9：00
	理论考试
	湖北新产业技师学院公共实训基地理论第四考室
	毛三列


竞 赛 日 程
2016年咸宁市第二届职业技能大赛焊工竞赛日程及安排
	日期
	时间
	内容
	地点
	负责人

	12月11日
	13：00-18：00
	各参赛队报到
领取竞赛资料
	我的港湾商务酒店
	张颖

	
	20：00
	领队会
	
	李毓红

	12月12日(手工电弧焊)
	8：10-8：40
	开幕式
	湖北新产业技师学院公共实训基地B区一楼大厅
	毛三列    童望高    陈镜斌

	
	8：45-9：00
	全体参赛选手抽取竞赛顺序号
	湖北新产业技师学院公共实训基地焊工赛区
	裁判长

	
	9:00-10:00
	第一场竞赛（1号-4号）
	
	

	
	10：00-10：30
	设备设施清理检查、    

试件编号、封存
	
	

	
	10:30-11:30
	第二场竞赛（5号-8号）
	
	

	
	11：30-12：00
	设备设施清理检查、    

试件编号、封存
	
	

	
	12:00-13:00
	第三场竞赛（9号-11号）
	
	

	
	13：00-13：30
	设备设施清理检查、    

试件编号、封存
	
	

	12月12日(CO2气体保护焊)
	9:00-10:00
	第一场竞赛（10号、11号）
	
	

	
	10：00-10：30
	设备设施清理检查、    

试件编号、封存
	
	

	
	10:30-11:30
	第二场竞赛（1号、9号）
	
	

	
	11：30-12：00
	设备设施清理检查、    

试件编号、封存
	
	

	12月12日(CO2气体保护焊)
	12:00-13:00
	第三场竞赛（2号、3号）
	湖北新产业技师学院公共实训基地焊工赛区
	裁判长

	
	13：00-13：30
	设备设施清理检查、    

试件编号、封存
	
	

	
	13:30-14:30
	第四场竞赛（4号、5号）
	
	

	
	14：30-15：00
	设备设施清理检查、    

试件编号、封存
	
	

	
	15:00-16:00
	第五场竞赛（6号、7号）
	
	

	
	16：00-16：30
	设备设施清理检查、    

试件编号、封存
	
	

	
	16:30-17:30
	第六场竞赛（8号）
	
	

	
	17：30-18：00
	设备设施清理检查、    

试件编号、封存
	
	

	12月13日
	8：00-9：00
	理论考试
	湖北新产业技师学院公共实训基地理论第五考室
	毛三列


说明：焊工技能操作竞赛参赛选手只抽取竞赛顺序号，顺序号即为选手竞赛编号，竞赛场次根据竞赛日程表安排实施，竞赛工位号按竞赛场次编号顺序排列。
竞 赛 日 程
2016年咸宁市第二届职业技能大赛汽车修理工竞赛日程及安排
	日期
	时间
	内容
	地点
	负责人

	12月11日
	13：00-18：00
	各参赛队报到
领取竞赛资料
	我的港湾商务酒店
	张颖

	
	20：00
	领队会并抽取比赛场次
	
	李毓红

	12月12日

	8：10-8：40
	开幕式
	湖北新产业技师学院公共实训基地B区一楼大厅
	毛三列    童望高    陈镜斌

	
	8：55-9：00
	抽签确定竞赛编号
抽签确定工位
	湖北新产业技师学院公共实训基地汽车修理工赛区
	裁判长

	
	9：00-9：40
	第一场竞赛
	
	

	
	8：40-9：00
	设备设施清理检查、现场评分、抽签确定竞赛编号、
抽签确定工位
	
	

	
	9：00-9：40
	第二场竞赛
	
	

	
	9：40-10：00
	设备设施清理检查、现场评分、抽签确定竞赛编号、
抽签确定工位
	
	

	
	10：00-10：40
	第三场竞赛
	
	

	
	10：40-11：00
	设备设施清理检查、现场评分、抽签确定竞赛编号、
抽签确定工位
	
	

	
	11：00-11：40
	第四场竞赛
	
	

	
	11：40-12：00
	设备设施清理检查、现场评分、抽签确定竞赛编号、
抽签确定工位
	
	

	12月12日
	12：00-12：40
	第五场竞赛
	湖北新产业技师学院公共实训基地汽车修理工赛区
	裁判长

	
	12：40-13：00
	设备设施清理检查、现场评分、抽签确定竞赛编号、
抽签确定工位
	
	

	
	13：00-13：40
	第六场竞赛
	
	

	
	13：40-14：00
	设备设施清理检查、
现场评分

	
	

	12月13日
	8：00-9：00
	理论考试
	湖北新产业技师学院公共实训基地理论第六考室
	毛三列


竞 赛 日 程
2016年咸宁市第二届职业技能大赛维修电工竞赛日程及安排
	日期
	时间
	内容
	地点
	负责人

	12月11日
	13：00-18：00
	各参赛队报到
领取竞赛资料
	我的港湾商务酒店
	张颖

	
	20：00
	领队会并抽取比赛场次
	
	李毓红

	12月12日
	8：10-8：40
	开幕式
	湖北新产业技师学院公共实训基地B区一楼大厅
	毛三列    童望高    陈镜斌

	
	8：55-9：00
	抽签确定竞赛编号
抽签确定工位
	湖北新产业技师学院公共实训基地维修电工赛区
	裁判长

	
	9：00-12：00
	第一场竞赛
	
	

	
	12：00-13：25
	设备设施清理检查、
现场评分
	
	

	
	13：25-13：30
	抽签确定竞赛编号
抽签确定工位
	
	

	
	13：30-16：30
	第二场竞赛
	
	

	
	16：30-17：55
	设备设施清理检查、
现场评分
	
	

	12月13日
	8：00-9：00
	理论考试
	湖北新产业技师学院公共实训基地理论第七考室
	毛三列


领队会、开幕式议程
领队会议议程
时间：12月11日20：00

地点：我的港湾商务酒店
主要议程：
1、组委会领导讲话
2、竞赛总裁判长说明赛事事项
3、组委会领导说明赛事安排与注意事项
4、领队抽取各自参赛队员竞赛场次
开幕式议程
时间：12月12日8：10-8：40

地点：湖北新产业技师学院公共实训基地B区一楼大厅
人员：到会嘉宾、代表队、裁判员、工作人员
主持人：刘峰
1、介绍到会嘉宾
2、总工会副主席罗青松致欢迎词
3、参赛选手代表宣誓
4、裁判员代表宣誓
5、承办单位李毓红副院长讲话
6、人力资源和社会保障局局长边现龙宣布大赛开始
竞 赛 服 务
一、报到及酒店服务
1、报到时间：12月11日13：00-18：00

2、报到地点：我的港湾商务酒店(咸宁大道25号)
二、乘车安排
12月12日6：30校内工作人员在老校区门口乘坐学校通勤车前往赛场湖北新产业技师学院。7：00参赛选手、裁判员、工作人员在酒店门口乘坐专车前往赛场。19：00参赛选手、裁判员、工作人员在赛场乘坐专车返回酒店。
12月13日6：30校内工作人员在老校区门口乘坐学校通勤车前往赛场湖北新产业技师学院。7：00参赛选手、裁判员、工作人员在酒店门口乘坐专车前往赛场湖北新产业技师学院。12：00参赛选手、裁判员、所有工作人员在赛场乘坐专车返回酒店。
三、赛事咨询：
食宿、乘车联系人：张 颖   15172723159

                  付小红  13307247222

竞赛事宜联系人：  童望高  13872198873

赛场开放与观摩联系人：陈镜斌  13617150818
学院联系人：          郭坚  13797230183

赛场开放与观摩
一、赛场开放时间
竞赛项目赛场于12月7日—9日对所有参赛选手开放，在现场工作人员的指导与允许下，方可进行设备的操作，确保赛场设备的安全。
二、赛事观摩
比赛期间观摩人员在现场工作人员的指引下，在指定的参观通道进行现场观摩，请保持赛场秩序，不得大声喧哗，不得现场拍照。
安保须知
一、安全保卫工作实施方案
为确保比赛期间各项工作有序进行，安保组在组长的领导下全面做好安全保卫的各项工作，具体安排如下：
1、车辆指挥（责任人：张松）
职责：
（１）指挥与会领导、来宾、参赛车辆以及工作人员车辆在指定区域内停放。
（２）如发生交通堵塞，积极组织疏通，尽快恢复正常。
２、赛场执勤
（１）检录口执勤（责任人：江卫星  阮仕辽）
职责：
检查进入比赛区域内人员证件，凭证进入比赛区域。负责比赛期间赛场周边的安全警戒，维护赛场周边秩序。
（２）赛场巡查（责任人：李克亮  胡本泉）
职责：
负责赛场内安全巡查、警戒，竞赛场地前的清场。
（一）应急处理
比赛期间发生意外事故时，发现者应在第一时间报告竞赛承办工作组，同时采取措施，避免事态的扩大。竞赛承办工作组应立即启动预案予以解决并向大赛组委会报告。出现重大安全问题的赛项可以停赛，是否停赛由大赛组委会决定。
对出现安全事故的，要追究相关负责人的责任。赛事工作人员违规的，按相应的制度追究责任。情节严重并造成重大安全事故的，报相关部门按政策法规追究相应责任。
（二）总体要求
安保组成员要通力协作，及时沟通。遇有紧急情况时，要积极配合。执勤时要态度和蔼，热情服务。
二、安全应急工作预案
为确保大赛圆满成功，有效预防和控制大赛活动现场的突发事件，最大限度减少或降低事故危害程度，确保参赛人员生命安全，保证大赛顺利进行，特制定本应急预案。
（一）工作原则
1、掌控全局，预防为主
要以防为主，注意应急，把握各个环节和细节，提前做好各项工作，将隐患消除在发生前。
2、及时发现，快速反映
安全事故要及时发现，迅速处理，并及时向竞赛承办组和大赛组委会报告，及时取证、分析、查找原因，尽快恢复比赛。
3、有效控制，以人为本
突发事件发生后，要做到以人为本，树立人身安全第一的观念，及时上报大赛组委会进行有效处理，将事件的负面影响降到最低。
（二）应急预案
1、交通安全应急预案（责任人   严肃）
（1）竞赛用交通车辆要专人负责，车辆负责人要保持通讯畅通。
如发生意外，车辆负责人要向责任人报告，责任人要根据情况及时处理解决，并报告竞赛承办组和大赛组委会。
（2）若车辆出现故障，不能正常运行，责任人应及时联系并启用备用车辆。
（3）若发生意外交通事故，责任人应第一时间赶赴现场，将事故详情报竞赛承办组。有关人员迅速组织救援，保护现场。并请求急救中心、交通指挥中心支援。
2、火灾事故应急预案（责任人   严肃）
（1）保证大赛区域消防设施完好，保证消防通道畅道，赛前由安保部门对大赛区域内安全防火设施进行全面检查，发现隐患及时整改。
（2）发生火灾，现场工作人员应立即切断电源，拨打火警请求支援。马上组织人员疏散，同时利用身边的灭火器材进行灭火，并迅速报告竞赛承办组和大赛组委会。
３、赛场应急预案（责任人   严肃）
（1）安保人员在比赛区域内巡查，在赛场周边设置警戒线，严禁无关人员进入赛场。
（2）出现选手罢赛，裁判及工作人员首先应对其进行劝解，如不服从劝解，上报竞赛承办组和大赛组委会，经批准可终止其比赛。
（3）竞赛过程中发生选手围攻、殴打裁判、工作人员的情况，要对其进行教育和规劝，不服规劝，经上报批准，可终止其比赛，情节严重的，按相关法律法规进行处理。
4、水电保障应急预案（责任人   饶文军）
（1）赛前检查供水情况，确保供水设施，并储备应急用水畅通完好。
（2）赛前检查供电局设施及线路，确保大赛期间正常供电。
（3）如出现停水、停电影响比赛进行，要立即联系供水、供电部门，查询停水、停电原因，确认恢复供水、供电时间，并报竞赛承办组和大赛组委会，以确定比赛进程。
5、医疗保障应急预案（责任人   饶文军）
（1）比赛现场设置医护工作站，并将日常医疗设备和药品准备齐全。
（2）竞赛承办组配备一辆医疗服务应急车。
（3）参赛选手或其他人员出现身体不适，赛场医护人员要立即进行初步诊断和救治，情况轻微者经医护人员处理后可继续比赛和工作，不能坚持者，由服务应急车送往医院救治。
6、餐饮保障应急预案（责任人  张颖）
（1）所有食品必须从正规渠道购置并符合卫生要求；
（2）专人负责饭菜的配送。
（3）比赛期间若发生食物中毒或疑似食物中毒时，责任人第一时间联系医护人员进行诊断、治疗，情况严重者要在第一时间送往医院救治。
（4）立即停止食物供应，保护好现场，封存可疑食物、原料、工具、设备，防止人为破坏，等待机关部门调查。
（5）经查实，因违规造成事故，视情节轻重，报相关部门按相关政策法规追究相应责任。
考场分布图
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竞赛规程及技术文件
一、竞赛规程
(一)竞赛形式及成绩构成
1、竞赛形式：竞赛以单人形式参赛。
2、竞赛成绩构成：
大赛总成绩由理论知识和技能操作两部分成绩组成，理论知识成绩占总成绩20%，技能操作成绩占总成绩80%。
(二)竞赛流程
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 (三)竞赛标准和试题
1、本次大赛试题原则上按照国家职业标准中规定的国家职业资格三级要求实施。
2、竞赛试题由大赛组委会组织有关专家统一命制或按照相应工种国家职业技能标准从省职业技能鉴定指导中心相应工种试题库中抽取。
3、赛题遵从公开、公平、公正原则。
4、正式赛题于赛前一周在相关领导监督下由组委会办公室相关人员在比赛卷库中抽取。
5、赛题评分标准采用百分制。
(四)竞赛规则
1、参赛选手按大赛组委会规定时间到达指定地点，凭参赛证和身份证（两证必须齐全）进入赛场，并随机抽取机位号。选手迟到超过15分钟者取消竞赛资格。
2、各队领队以及非允许的工作人员不得进入赛场。
3、新闻媒体等进入赛场必须经组委会允许，由专人陪同并且听从现场工作人员的安排和管理，不得影响比赛进行。
4、裁判组在赛前对参赛选手的证件进行检查，并进行大赛相关事项的说明。
5、参赛选手必须按照设备安全操作规程进行操作,不得携带通讯工具和其它未经允许的资料、物品进入赛场，不得中途退场。如出现严重的违规、违纪、舞弊等现象，经裁判组裁定取消比赛成绩。  

6、比赛过程中出现设备或软件故障等问题，应提请裁判确认原因。若影响比赛进程，裁判请示裁判长裁定后，可将该选手比赛时间酌情后延。
7、比赛过程中，选手若需休息、饮水或去洗手间，一律计算在比赛时间内，饮用水由赛场统一提供。
8、比赛过程中，选手因工艺制定不当或违规操作，造成设备、设施损坏，经裁判员裁定，视情节轻重，作扣分至终止比赛的处理。裁定终止比赛的，须报裁判长批准后执行。
9、比赛结束后，参赛选手提请裁判到比赛工位检查确认并登记相关内容，选手签字确认后听从裁判指令离开赛场。裁判填写执裁报告。
10、如果选手要求提前结束比赛，应报裁判批准。比赛终止时间由裁判记录在案，批准并通知提前结束比赛后，选手不得再进行任何操作。
11、当听到比赛结束指令时，参赛选手应立即停止操作，不得以任何理由拖延比赛时间。离开比赛场地时，不得将与比赛有关的非自带物品带离赛场。
12、裁判对选手提交的竞赛作品做好标记并经选手在登记簿上签字确认，以便评分。
(五)成绩评定
参赛选手的成绩评定由大赛专家委员会赛项专家和裁判长负责。
(六)赛项安全
1、所有人员必须凭证件进入赛场，按大赛规定配合做好安检工作。
2、所有人员不准在赛场吸烟。
3、参赛人员除比赛用具外，不能携带与参赛无关的物品入场。
4、服从命令，听从指挥，在规定区域内活动，不得擅自离开。
5、参赛人员对竞赛过程安排或竞赛结果有异议时，可以通过领队向仲裁委员会反映。对于违反赛场纪律、扰乱赛场秩序者，将视其情节给予处理，必要时终止比赛，取消参赛资格。
6、选手及工作人员要妥善保管好自己的财物，以免丢失。
7、比赛期间如发生火情、伤病等特殊情况，要保持镇静，服从现场工作人员指挥。遇紧急情况服从安保人员统—指挥，有序撤离。
8、大赛组委会和竞赛承办组统一指挥和组织大赛期间突发安全事故的应急处理工作。
(七)申诉与仲裁
1、参赛选手对不符合比赛规定的设备设施，有失公正的检测、评判、奖励，以及对工作人员的违规行为等，均可提出申诉。
2、代表队可在比赛结束后1小时之内向仲裁组提出书面申诉。仲裁组在接到申诉后的2小时内组织复议，并反馈复议结果。申诉方对复议结果有任何异议，可由参赛领队向组委会提出申诉。
3、组委会的仲裁结果为最终结果，参赛选手不得因申诉或对处理意见不服而停止比赛，否则按弃权处理。
(八)竞赛观摩
各领队在组委会工作人员带领下，按指定观摩路线在比赛现场有序观摩。观摩时禁止拍照，禁止大声喧哗，不得影响参赛选手比赛和裁判执裁。
(九)竞赛须知
1、参赛队须知
（1）各参赛代表队要发扬良好道德风尚，听从指挥，服从裁判，不弄虚作假。如发现弄虚作假者，取消参赛资格，名次无效。
（2）参赛人员务必于赛前30分钟到赛场等候，迟到15分钟以上按弃权处理。已检录入场的参赛选手未经允许，不得擅自离开。
（3）比赛过程中，除参加当场次比赛的选手、裁判、现场工作人员和经批准的人员外，其他人员一律不得进入比赛区域，参赛人员比赛完毕应及时退出赛场。
（4）各代表队领队要坚决执行比赛的各项规定，加强对参赛人员的管理，做好赛前准备工作，督促选手带好证件和允许自带的比赛用具。
（5）参赛选手不得因申诉或对处理意见不服而停止比赛，否则以弃权处理。
（6）对申诉的仲裁结果，领队要带头服从和执行，还应说服选手服从和执行。
2、参赛选手须知
（1）总则
1)依法行事，依法办事。
2)严格遵守组委会制定的各项比赛规则和技术要求。
3)坚决服从大赛组委会的领导和裁判员的管理。如果对比赛的裁决有异议，请通过领队以书面形式提出申诉。
4)尊重裁判员和赛场工作人员，自觉遵守赛场秩序。
5)认真、细致、严肃、紧张地参加比赛活动。
（2）准备阶段
1)认真填写报名表的各项内容。参赛者须提供个人真实身份证明，如发现虚假资料,则取消比赛资格。
2)参赛选手由组委会根据选手报名资料统一发放参赛证。选手凭参赛证和有效身份证件参加比赛。
3)参赛人员须服从裁判员及现场工作人员管理。
4)比赛现场不得大声喧哗，不得影响其他选手比赛。
（3）比赛阶段
1)比赛时间按比赛试题要求实施。  

2)参赛选手必须遵守安全操作规程，符合安全、文明生产要求。
3)参赛选手进入比赛现场前，由竞赛承办组分批组织参赛选手抽取参赛编号，再抽取机位号，并由参赛选手对抽签结果签字确认。
4)参赛选手进入赛场后，应听从现场工作人员的指挥。
5)在裁判长宣布比赛开始时，开始计时。
6)现场工作人员按机位号顺序逐步发放比赛物品，各参赛选手对上述物品进行检查确认，并在物品发放一览表上签字。
7)参赛选手对赛场物品应爱护、保养、保管，防止丢失。
8)参赛选手必须在确保人身安全和设备安全的前提下启动考试。
9)参赛选手必须严格按操作规程进行操作，避免出现安全事故。
10)比赛过程中，裁判员将考核参赛选手的安全文明操作情况。出现非安全文明操作的要作好记录。
11)比赛过程中，参赛选手不能更换试件，自带用具要妥善保管。
12）参赛选手之间不能走动、交谈。
13)比赛过程中出现设备设施故障等问题时，参赛选手应提请裁判到设备设施处确认原因，对于因设备设施故障停机耽搁的时间，裁判长按规定对该选手的参赛时间酌情延时。
（4）结束阶段
1)在比赛结束前10分钟，裁判长宣布比赛即将结束，各参赛选手应做好比赛停止的准备。参赛选手应进行设备设施的清理工作。比赛时间到，各参赛选手应立即停止比赛。未停止者将酌情扣分。
2)参赛选手完成作品决定提交时，应提请裁判收取比赛作品，参赛选手在比赛情况记录表上签字确认，由裁判转交给指定的工作人员，统一封存。
3)参赛选手提交作品后，大赛工作人员将清点物品，损坏和丢失的物品要照价赔偿；允许自带的物品妥善保管好，离开赛场时带走。
4)参赛选手完成作品后，应对参赛设备设施进行清理，经裁判检查许可后，参赛选手方能离开赛场。
5)大赛期间(包括两批次之间的间隔时间)，除大赛组委会成员、裁判组成员、赛场工作人员外，其余人员一律未经允许不得进入赛场。
6)参赛选手在比赛期间未经组委会批准不得接受其他单位和个人进行的与比赛内容相关的采访。
7)任何选手不得将比赛的相关信息私自公布。
8)本赛事各项工作的最终解释权在大赛组委会。
3、工作人员须知
（1）在组委会及下设工作机构负责人的领导下，以高度负责的精神、严肃认真的态度和严谨细致的作风做好工作。
（2）熟悉比赛的有关规定，认真执行比赛规则，严格按照工作程序办事。
（3）服从领导，严格遵守比赛纪律，发扬团结互助精神。
二、技术文件
数控车工技术文件
（一）竞赛内容
每位参赛者必须参加理论知识和技能操作两项内容的比赛，并在规定时间内按要求完成比赛内容。参赛选手的成绩评定由裁判组负责。
1、理论知识采用闭卷考试形式。竞赛内容以《数控车工国家职业技能标准》三级为理论考试依据。理论知识部分满分为100分，时间为60分钟。
2、技能操作采用抽签的方式，分组分批安排竞赛。以现场实际机床操作的方式，现场每台机床配备一台计算机（计算机内安装有CAXA数控车V2015）软件，可采用手工或自动编程。按图纸要求完成试件加工。操作技能部分满分为100分，时间300分钟。
选手总成绩由高分到低分依次排列，确定比赛名次。
（二）竞赛实操平台
1、实操设备清单：
	          系统/数量
工种/机床型号
	系统
	数量
	厂家

	数控车床
	CAK4085si
	华中系统（世纪星）
	1
	沈阳机床厂

	数控车床
	CAK4085si
	华中系统（0iMate）
	4
	沈阳机床厂

	台式电脑
	
	Windows7
	5
	


2、软件支持：CAXA数控车软件V2015、AutoCAD2010、每台机床配备U盘1个，1个TF卡和配套U盘。
3、主要技术参数：
	项目
	单位
	规格
	备注

	床身上最大回转直径
	mm
	Ф400
	

	最大切削长度
	mm
	850
	

	最大切削直径
	mm
	Ф400
	

	滑板上最大回转直径
	mm
	Ф200
	

	主轴端部型式及代号
	mm
	A6
	

	主轴前端孔锥度及锥孔
	mm
	1：19.18；Φ58
	

	主轴通孔直径
	mm
	Ф53
	

	主轴转速级数
	
	无级
	

	主轴转速范围
	r/min
	200-2400
	并受制于卡具最高转速

	主电机功率
	kW
	7.5
	

	卡盘直径
	inch
	10²
	标准卡盘

	X轴快移速度
	m/min
	6
	滑动导轨

	Z轴快移速度
	m/min
	10
	滑动导轨

	X轴行程
	mm
	220/立四
	

	Z轴行程
	mm
	850/立四
	

	尾座套筒直径
	mm
	Φ60
	

	尾座套筒行程
	mm
	140
	

	尾座主轴锥孔锥度
	莫氏
	莫氏4号
	

	标准刀架形式
	
	立式4工位
	

	刀架转位时间（每工位）
	s
	2.1
	

	刀架转位重复定位精度
	″
	±1.5
	

	刀方尺寸
	mm
	20×20
	

	机床重量
	总重
	kg
	1990
	

	机床外型
	长×宽×高
	mm
	2470X1400X1600
	(全封闭)


4、机床精度：
机床精度贯彻GB/T 25659.1-2010《简式数控卧式车床精度》标准。
	检 验 项 目
	工厂标准

	加工精度
	IT6~IT7

	加工工件圆度
	0.004mm

	加工工件圆柱度
	0.03 mm / 300 mm

	加工工件平面度
	0.025mm/Ф300mm

	加工工件表面粗糙度
	Ra1.6μm

	定位精度
	X轴
	0.024mm

	
	Z轴
	0.032mm

	重复定位
精度
	X轴
	0.009mm

	
	Z轴
	0.013mm


（三）刀具、量具清单
1、 数控车工选手刀具清单
机床情况：前置刀架机床，四工位刀架，刀方为20mm*20mm

（1）95°偏角外圆车刀及刀片。
说明：方柄（20*20*125）、刀尖角80°主偏角95°
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（2）93°偏角外圆车刀及刀片。
说明：方柄（20*20*125）、刀尖角35°主偏角93°
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（3）外螺纹车刀及刀片。
说明：方柄（20*20*125）、刀尖角60°螺距0.5～3
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（4）外径切槽车刀及刀片。
说明：方柄（20*20*125）、刀宽3mm、切深10mm

[image: image4.png]MGEHR/L FIT-VIH1. %M1, V)T, REH. 0. EaemT




 

（5）95°偏角内孔车刀及刀片。
说明：最小孔加工径φ20mm、刀尖角80°主偏角95°
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（6）内螺纹车刀及刀片。 

说明：最小加工孔径φ24mm、刀尖角60°、螺距0.5～3 
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（7） 72.5°偏角外圆车刀及刀片。
说明：方柄（20*20*125）
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（8）外径切槽车刀及刀片。
说明：方柄（20*20*125）、刀宽2mm、切深10mm
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   （9）φ3中心钻、φ23钻头及变径套。
（10）内孔刀夹套（4工位刀架）。
2、数控车工选手工量具清单
	序号
	名称
	规格
	数量
	备注

	1
	游标卡尺
	0～150
	1
	可测深度

	2
	外径千分尺
	0～25

25～50

50～75
	1套
	

	3
	内测千分尺
	5～30

25～50
	1套
	

	4
	螺纹千分尺
	
	1套
	

	5
	内径量表
	18～35

35～50

50～100
	1套
	

	6
	百分表
	·
	1套
	

	7
	磁力表座
	
	1套
	

	8
	塞尺
	0.02～1
	1套
	

	9
	钻夹头及扳手
	莫氏4号
	1套
	

	10
	顶尖
	莫氏4号
	1个
	

	11
	内六角扳手
	
	1套
	

	12
	防护镜
	
	1副
	

	13
	垫片
	
	若干
	

	14
	铜棒
	
	1根
	

	15
	铜皮
	
	若干
	


车工技术文件
（一）竞赛内容
每位参赛者必须参加理论知识和技能操作两项内容的比赛，并在规定时间内按要求完成比赛内容。参赛选手的成绩评定由裁判组负责。
1、理论知识采用闭卷考试形式，以《车工国家职业技能标准》三级为理论考试依据。理论知识部分满分为100分，时间为60分钟。
2、技能操作采用抽签的方式，分组分批安排竞赛。以现场实际机床操作的方式加工外圆、内孔、阶台、圆弧、内外圆锥配合、内外切槽、内外三角螺纹、内外梯形螺纹、端面槽、平面槽、偏心轴、套、滚花等。操作技能部分满分为100分，时间270分钟。
选手总成绩由高分到低分依次排列，确定比赛名次。
（二）竞赛实操平台
1、实操设备清单
CA6140A型卧式车床：沈阳机床股份有限公司、砂轮机
2、主要技术参数
	参数
	单位
	CA6140A

	床身回转直径
	mm
	400

	刀架上回转直径
	mm
	210

	最大工件长度/最大车削长度
	mm
	1000/900

	主轴中心至床身平面导轨距离
	mm
	205

	主轴孔径
	mm
	φ52

	主轴中心线至刀具支承面距离
	mm
	26

	尾座主轴直径×行程及主轴孔锥度
	mm
	75×150

	
	
	莫氏圆锥5号

	丝杠螺距
	mm
	12

	主电机功率
	kW
	7.5


3、机床附件
三爪卡盘、车头扳手、刀架扳手等
（三）工具、量具、刃具清单
	序号 
	名称
	规格
	精度
	数量

	1
	90°外圆车刀
	自定
	　
	自定

	2
	45°外圆车刀
	自定
	　
	自定

	3
	 通孔车刀
	φ30×25、φ26×50
	　
	自定

	4
	盲孔（台阶孔）车刀
	φ30×15、φ26×25
	　
	自定

	5
	切槽刀
	5×8
	　
	自定

	6
	切断刀
	最大切深30，刀宽4-6
	　
	自定

	7
	梯形螺纹车刀
	加工P=6,双线
	　
	自定

	8
	三角形外螺纹车刀
	加工M30×2-6h
	　
	自定

	9
	三角形内螺纹车刀
	加工M30×2-6H,螺纹长度35，通孔
	　
	自定

	10
	滚花刀
	m=0.3
	　
	自定

	11
	麻花钻头及钻套
	φ25、φ31(L=100,钻套自定)
	　
	自定

	12
	钻夹头
	1-13
	　
	1

	13
	中心钻
	B2.5
	　
	自定

	14
	尾顶尖
	Morse No.5
	　
	1

	15
	螺纹车刀样板
	30°,60°
	　
	1

	16
	车偏心用垫片
	e=1
	　
	自定

	17
	游标卡尺
	0-150
	0.02
	1

	18
	深度游标卡尺
	0-200
	0.02
	1

	19
	深度千分尺
	0-25
	0.01
	1

	20
	外径千分尺
	0-25、25-50、50-75
	0.01
	各1

	21
	量针
	3.1
	优质
	1-3支

	22
	公法线千分尺
	25-50
	0.01
	1

	23
	内测千分尺
	5-30
	0.01
	1

	24
	内径量表
	18-35、35-60
	0.01
	各1

	25
	百分表及表座
	1-10
	0.01
	各1

	26
	万能角度尺
	0°-320°
	2’
	1

	27
	三角形螺纹环规
	M30×2-6H
	　
	1

	28
	木锤
	自定
	　
	1

	29
	铜棒
	自定
	　
	1

	30
	活扳手、改锥等常用工具
	　
	　
	自定

	31
	前顶尖
	自定
	　
	自备

	32
	垫（铁）片
	自定
	　
	若干

	33
	红丹粉
	　
	　
	自备

	34
	紫铜皮
	自定
	　
	若干

	35
	鸡心夹头
	自定
	　
	自定


工具钳工技术文件
（一）竞赛内容
每位参赛者必须参加理论知识和技能操作两项内容的比赛，并在规定时间内按要求完成比赛内容。参赛选手的成绩评定由裁判组负责。
1.理论知识采用闭卷考试形式，以《工具钳工国家职业技能标准》三级为理论考试依据。理论知识部分满分为100分，时间为60分钟。
2.技能操作部分采用抽签的方式，分组分批安排竞赛。以赛场的硬件设施和工、量、刃具，进行加工达到命题要求。能进行复杂相配件的加工锉削作业，锉削的尺寸、形状、位置精度达到IT8，表面粗糙度达Ra1.6；能完成铰孔作业，铰孔的孔径尺寸、形状、位置精度达IT6，表面粗糙度达Ra0.8；.能完成钻孔作业，钻孔的孔径尺寸、形状、位置精度达IT9；能钻削斜孔、相交孔。操作技能部分满分为100分，时间300分钟。
选手总成绩由高分到低分依次排列，确定比赛名次。
（二）竞赛实操平台 

钳桌、台虎钳、台式钻床、划线平台、砂轮机、V型铁
（三）工具、量具、刃具清单
	序号
	名   称
	规  格
	精  度
	数量
	备  注

	1
	高度游标卡尺
	0.02；0—300
	
	1
	

	2
	卡尺
	自定
	
	1
	

	3
	量块
	83（总块数）
	2级或5等
	1
	

	4
	外径千分尺
	0.01；0—25
	1级
	1
	

	5
	外径千分尺
	0.01；25—50
	1级
	1
	

	6
	外径千分尺
	0.01；50—75
	1级
	1
	

	7
	外径千分尺
	0.01；75—100
	1级
	1
	

	8
	杠杆百分表
	0.01；0—0.8
	
	1
	

	9
	万能角度尺
	2′；0°—320°
	
	1
	

	10
	内径百分表
	0.01；6—10
	
	1
	

	11
	刀口尺
	125
	1级
	1
	

	12
	刀口角尺
	自定
	1级
	1
	

	13
	塞尺
	（0.02—1）
	
	1
	

	14
	芯棒
	φ8±0.005×20
	
	2
	测量用

	15
	平板
	300×300
	1级
	1
	

	16
	磁性表座
	
	
	1
	

	17
	正弦规
	100×80
	
	1
	

	18
	钢板尺
	0—150
	
	1
	

	19
	什锦整形锉
	自定
	
	
	

	20
	锉刀
	自定
	
	
	

	21
	铰刀
	φ8
	H7
	1
	机用手用均可


CAD机械设计（制图员）技术文件
（一）竞赛内容
每位参赛者必须参加理论知识和技能操作两项内容的比赛，并在规定时间内按要求完成比赛内容。参赛选手的成绩评定由裁判组负责。
竞赛内容按照国家职业标准《制图员》高级工职业标准并参照世界技能组织第43届世界技能大赛《机械工程设计CAD》技术标准相结合的方式开发竞赛试题。
1、理论知识采用闭卷考试形式，理论知识部分满分为100分，时间为60分钟。内容包括：
（1）技术制图：几何要素标注、工艺特征表示、几何特征表示、制图规则。
（2）公差配合与应用：识读尺寸偏差、公差带代号、配合公差、形状位置公差、表面粗糙度、螺纹公差。
（3）工具、量具的使用：游标卡尺、千分尺的测量。
（4）常用材料：识别五大力学性能指标、碳素钢的分类和牌号、常见的合金钢。
（5）常用机械传动与应用：带传动、螺纹及螺旋传动、齿轮传动、轮系、常用机构。
2、技能操作技能采用抽签的方式进行竞赛。技能操作满分为100分，时间240分钟。内容包括：
（1）二维绘图：参赛选手根据给定的纸质二维零件轴测图，运用赛场提供二维CAD软件绘制零件的工作图。要求图幅、标题栏、标注样式、技术要求等符合机械制图国家标准。
（2）零件三维建模：参赛选手根据给定的纸质二维零件图，运用赛场提供三维CAD软件，完成各零件的三维建模。
（3）零件装配及动画仿真：参赛选手根据已完成的各零件三维模型，结合给定的装配关系图、工作原理图和文字说明等信息，进行虚拟装配，能制作装配过程的表达视图仿真及拆卸过程的表达视图仿真。按要求生成二维装配图，要求图幅、标题栏、标注样式、技术要求等符合机械制图国家标准。
（4）参赛选手能根据已完成的三维零部件装配图，按要求进行
文件格式.DWF和.IGS格式导出。
（5）图纸输出：所有图纸虚拟打印输出，输出格式可为PDF格式、JPG格式；仿真动画输出.AVI格式。
（二）操作技能评比项目和标准
CAD机械设计竞赛项目强调的是参赛选手的实际动手能力。要求参赛选手在规定的时间内，按照技能竞赛规定要求完成任务。 

1、二维零件图：A3图纸幅面；比例按试题要求；绘制图框、标题栏，设置图层、线型、图线遵守国家标准；零件图视图表达方案必须完全、正确、清晰地表达零件各部分的结构形状，并作出指定位置的视图、剖视图、断面图等；尺寸标注完全、正确、清晰、合理；尺寸公差、形位公差、表面结构标注正确。
2、零件三维建模：根据纸质零件图生成10个零件造型，并做适当润饰。
3、零件装配体
4、二维装配图：A3图纸幅面；比例按试题要求；设置图层、线型、图线遵守国家标准；完整清晰地表达该部件的工作原理和装配关系；标注必要的尺寸，编注零件序号，绘制图框、标题栏和明细栏并填写其中的内容。
5、装配过程表达视图仿真
6、拆卸过程表达视图仿真
选手总成绩由高分到低分依次排列，确定比赛名次。
（三）竞赛方式
1、现场提供竞赛所需设备（赛场提供安装“Autodesk CAD 2017”及“Autodesk Inventor 2016”软件的计算机，并提供足够数量的备用计算机），赛题以纸质任务书的形式发放，参赛选手根据任务书的要求在240分钟内完成竞赛指定任务。
2、竞赛时间到参赛选手向裁判提交电子文件，选手签字确认后方可离开赛场。电子文件交由工作人员统一密码编号，由裁判员统一打分。
焊工技术文件
（一）竞赛内容
每位参赛者必须参加理论知识和技能操作两项内容的比赛，并在规定时间内按要求完成比赛内容。参赛选手的成绩评定由裁判组负责。
1、理论知识采用闭卷考试形式，以《焊工国家职业技能标准》三级为理论考试依据。理论知识部分满分为100分，时间为60分钟。
2、技能操作采用抽签的方式，分组分批安排竞赛。技能操作满分为100分，时间120分钟。其内容包括手工电弧焊、气保焊。检测项目为外观检测和擦伤检测。
选手总成绩由高分到低分依次排列，确定比赛名次。
（二）竞赛实操平台
1、设备：
焊机： WSM -400E交直流氩弧焊机，二氧化碳焊机NB-500K。
2、主要技术参数
表1  上海沪工WSM -400E交直流氩弧焊机技术参数
	产品型号
	WSM-400E

	输入电压（V）
	380

	额定输入容量（KVA）
	15.5

	输出空载电压（V）
	64

	氩焊电流调节范围（A）
	20-400

	焊接电流负载持续率60％（A）
	400

	负载持续率100％（A）
	310

	重量（KG）
	62

	外形尺寸：长*宽*高（MM）
	600*340*750

	焊机代码
	0.32.004

	母材材质
	低碳、低合金钢、不锈钢

	板厚（mm）
	1-15


表2   NB-500K气体保护焊机技术参数
	输入电压（V）
	380

	额定输入容量（KVA）
	31.9
31.9

66

60-500

500

433

387

1.2-1.631.9

	输出空载电压（V）
	66

	电流调节范围（A）
	60-500

	焊接电流负载持续率60%（A）
	500

	负载持续率80%（A）
	433

	负载持续率100%（A）
	387

	可用焊丝直径（MM）
	1.2-1.6


3、焊材：
焊条：φ3.2－Ф4.0（CHE507，相当于E5015）；CO2

药芯焊丝Ф1.2（CHT711，相当于E501T-1）。 

（三）工具、量具 、用具清单
锤子（尖口、圆头各一把）、凿子、锉刀、钢丝刷、不锈钢丝刷、砂纸、钢直尺、钢角尺、水平尺、活动板手、直磨机、角磨机、钢丝钳、钢锯条、劳动防护用品（工作服、手套、鞋帽、面罩、平光镜）。
不允许带夹具。
汽车修理工技术文件
（一）竞赛内容
每位参赛者必须参加理论知识和技能操作两项内容的比赛，并在规定时间内按要求完成比赛内容。参赛选手的成绩评定由裁判组负责。
1、理论知识采用闭卷考试形式，以《汽车修理工国家职业技能标准》三级为理论考试依据。理论知识部分满分为100分，时间为60分钟。
2、技能操作采用抽签的方式，分组分批安排竞赛。技能操作满分为100分，时间40分钟。竞赛内容为发动机电控系统及照明系统故障诊断与排除。
选手总成绩由高分到低分依次排列，确定比赛名次。
（二）竞赛的评价标准及说明
1、故障范围
（1）发动机电控系统：起动控制、电源控制、传感器与执行器。
（2）照明系统：远光、近光、前雾灯、室内照明。
2、竞赛内容：
完成从①症状分析、②故障码分析、③数据流读取、④数据流分析、⑤波形分析、⑥元器件测试、⑦电路测试、⑧故障点的确认，写出汽车故障诊断与排除的步骤。在排除故障后进行故障码清除以及数据流检查，并且填写工作单、摆好工量具。
（三）竞赛车型及器材
1、车辆：
2013款比亚迪F3手动型，发动机型号为BYD473QE，电喷系统版
本BOSCH M7。
2、工、量、用具及仪器清单
	序号
	类型
	名称
	规格
	数量

	1
	工具
	Bosch汽车诊断仪
	KT720
	4

	2
	
	万用表
	
	4

	3
	
	测试线
	
	20

	4
	
	世达扭力扳手
	5-25m/N
	4

	5
	
	世达6件套组合起子
	
	4

	6
	
	世达汽车专用试电笔
	
	4

	7
	
	世达手电筒
	
	4

	8
	
	世达组合工具
	120件套
	4

	9
	资料
	维修手册、电路图
	
	20

	10
	
	《作业表》
	
	20

	11
	
	《评分表》
	
	20

	12
	耗材
	保险片
	10A、20A、30A
	各20

	13
	
	继电器
	
	20

	14
	
	胶布
	黑色
	20

	15
	
	喷油器
	
	20

	16
	
	传感器
	
	20

	17
	
	各类开关
	
	20

	18
	
	大灯灯泡
	
	20

	19
	
	单脚灯泡
	
	20

	20
	辅料
	车轮挡块
	胶或木
	20

	21
	
	车内四件套
	
	4

	22
	
	车外三件套
	
	4

	23
	
	尾气抽排管
	
	4

	24
	
	工作灯
	
	

	25
	
	毛巾
	
	10

	26
	
	垃圾桶
	塑料
	4

	27
	
	扫帚、拖布
	
	8

	28
	
	手套
	线或布
	40

	29
	文具
	写字板
	
	4

	30
	
	签字笔
	
	20

	31
	
	秒表
	
	4

	32
	
	信封
	
	20

	33
	
	档案袋
	
	2


维修电工技术文件
（一）竞赛内容 

每位参赛者必须参加理论知识和技能操作两项内容的比赛，并在规定时间内按要求完成比赛内容。参赛选手的成绩评定由裁判组负责。
1、理论知识采用闭卷考试形式，以《维修电工国家职业技能标
准》三级为理论考试依据。理论知识部分满分为100分，时间为60分钟。
2、技能操作采用抽签的方式，分组分批安排竞赛。技能操作满分为100分，时间180分钟。
根据国家职业标准《维修电工》高级工（国家职业资格三级）操作应达到的要求，以现场在SX-608D维修电工实训考核设备实际操作的方式，按要求完成反映高级工技能要点的设计、接线、编程、调试。
竞赛内容包括：PLC编程软件的使用及操作技巧、变频器程序运行的参数设置及运行操作,电气控制线路的设计安装和电气控制线路的调试运行。  

（1）根据任务控制要求，画出PLC控制程序的I/O元件地址分配表及完整I/O接线图；
（2）根据任务控制要求，编写PLC控制程序及编制触摸屏监控界面，并传送到PLC进行调试，使其能够满足控制要求；
（3）根据控制任务要求完成变频器的参数设置，连接PLC与变频器间的联动运行控制线路，使其能够满足控制要求，变频器面板显示方式为频率显示；
（4）变频器连接三相异步电机模拟工作运行状态。
（5）PLC与变频器连线完成后，送电调试前必须经裁判人员进行检查后，方能送电进行调试。
选手总成绩由高分到低分依次排列，确定比赛名次。
操作技能部分满分为100分，时间180分钟。
（二）竞赛实操平台 

1、设备
SX-608D维修电工实训考核设备
2、技术参数
工作电源：三相五线  380V±5％  50Hz

安全保护：漏电保护（动作电流≤30mA），过流保护，熔断器保护
额定功率：≤0.75Kw

环境温度：－10℃ ～40 ℃
相对湿度：≤90%(25 ℃)

电机功率：三相电机180W 含欧姆龙编码器
外形尺寸：1600×800×1000mm

变 频 器：三菱FR-A500-0.75KW（with A5AP）
PLC：三菱FX2N-48MR

PLC模块：FX0N-3A、FX2N-485-BD。（FX2N－32CCL选配）
触 摸 屏：三菱GT1155 

设备重量：150kg
维修电工技能竞赛设备技术说明
A、竞赛设备图片
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  竞赛设备面板


1. 设备总开关，带漏电保护
2.  PC机接口（USB）
3. CC-Link现场总线网络接口/FX3U-485-BD通讯接口
4. 开关量输入按钮区（只能用于PLC数字量输入端和变频器控制端）
5. PLC数字量输入插座区（X0～X27）
6. 扩展模块功能插座区（部分插座为两种功能，根据具体安装模块决定）
7. 变频器控制面板插座区
8. 变频器PU控制面板（可拆卸）
9. GOT、PLC、变频器的电源开关
10. 触摸屏安装区
11. 触摸屏RS232C通讯接口
12. 触摸屏RS422通讯接口
13. FX3U-485-BD通讯卡
14. PLC数字量输出插座区
15. PLC扩展模块（FX0N-3A或者FX2N-32CCL）
16. PLC实训电源，直流24V

17. 变频器外设电位计（1K 1/2W）
18. 电机编码器输入口（严禁接其他外设）
19. 变频器输出端（严禁接电源）
20. 扩展模块A8NC网络通讯插座区
21. FX3U-485-BD通讯端子插座区
22. 外接蜂鸣器（DC24V）
23. 变频器与FX3U-485-BD通讯插座
B、竞赛设备技术指标
· P L C：日本三菱FX3U-48M

· 触摸屏：日本三菱GT1055-QSBD-C

· 变频器：日本三菱FR-A840-0.7K

· PLC编程软件：GX-works2.14

· 触摸屏设计软件：GT- Designer 3

· PLC采用USB通讯，通讯端口为Com3

· 触摸屏采用USB通讯，通讯电缆已连接至计算机
· PLC与变频器的接线用专用接插线连接
C、变频器参数表
1、端子接线图
 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
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2、常用参数表
	功能
	参数号
	名     称
	设定范围
	最小设定单位
	出厂设定
	备         注

	基
本
功
能
	1
	上限频率
	0～120Hz
	0.01Hz
	120Hz
	

	
	2
	下限频率
	0～120Hz
	0.01Hz
	0Hz
	

	
	3
	基底频率
	0～400Hz
	0.01Hz
	50Hz
	按电机额定频率设定

	
	4
	多段速度设定(高速)
	0～400Hz
	0.01Hz
	60Hz
	速度1

	
	5
	多段速度设定(中速)
	0～400Hz
	0.01Hz
	30Hz
	速度2

	
	6
	多段速度设定(低速)
	0～400Hz
	0.01Hz
	10Hz
	速度3

	
	7
	加速时间
	0～3600s/0～360s
	0.01s
	5s
	

	
	8
	减速时间
	0～3600s/0～360s
	0.01s
	5s
	

	
	9
	电子过电流保护
	0～500A
	0.01A
	额定输
出电流
	通常设定为50Hz时的额定电流

	标
准
运
行
功
能
	13
	启动频率
	0～60Hz
	0.01Hz
	0.5Hz
	设定在启动信号ON时的频率

	
	15
	点动频率
	0～400Hz
	0.01Hz
	5Hz
	

	
	16
	点动加/减速时间
	0～3600s/0～360s
	0.01s/0.01s
	0.5s
	不能分别设定

	
	19
	基底频率电压
	0～1000V 8888,9999
	0.1V
	9999
	8888:电源电压的95%

9999:与电源电压相同

	
	24
	多段速度设定
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	速度4

	
	25
	多段速度设定
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	速度5

	
	26
	多段速度设定
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	速度6

	
	27
	多段速度设定
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	速度7

	
	29
	加/减速曲线
	0,1,2,3
	1
	0
	

	
	31
	频率跳变1A
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	9999:功能无效

	
	32
	频率跳变1B
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	9999:功能无效

	
	33
	频率跳变2A
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	9999:功能无效

	
	34
	频率跳变2B
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	9999:功能无效

	
	35
	频率跳变3A
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	9999:功能无效

	
	36
	频率跳变3B
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	9999:功能无效

	
	76
	报警编码输出选择
	0,1,2,3
	1
	0
	注1

	
	77
	参数写入禁止
	0,1,2
	1
	0
	注2

	
	79
	操作模式选择
	0～8
	1
	0
	注3

	工频切换功能
	135
	工频电源切换输出端子选择
	0,1
	1
	0
	

	
	136
	MC切换互锁时间
	0至100.0秒
	0.1秒
	1.0秒
	

	
	137
	启动等待时间
	0至100.0秒
	0.1秒
	1.0秒
	

	
	138
	报警时的工频电源切换选择
	0,1
	1
	0
	

	
	139
	工频/变频自动切换选择
	至60.00Hz,999
	0.01Hz
	9999
	

	端
子
安
排
功
能
注4
	180
	RL端子功能选择
	0至99,9999
	1
	0
	出厂设定为低速运行指令

	
	181
	RM端子功能选择
	0至99,9999
	1
	1
	出厂设定为中速运行指令

	
	182
	RH端子功能选择
	0至99,9999
	1
	2
	出厂设定为高速运行指令

	
	183
	RT端子功能选择
	0至99,9999
	1
	3
	出厂设定为第二功能选择

	
	184
	AU端子功能选择
	0至99,9999
	1
	4
	出厂设定为电流输入选择

	
	185
	JOG端子功能选择
	0至99,9999
	1
	5
	出厂设定为点动运行选择

	
	186
	CS端子功能选择
	0至99,9999
	1
	6
	出厂设定为瞬时掉电自动再启动选择

	
	190
	RUN端子功能选择
	0至199,9999
	1
	0
	出厂设定为变频器运行

	
	191
	SU端子功能选择
	0至199,9999
	1
	1
	出厂设定为频率到达

	
	192
	IPF端子功能选择
	0至199,9999
	1
	2
	出厂设定为瞬时掉电/低电压

	
	193
	OL端子功能选择
	0至199,9999
	1
	3
	出厂设定为过负荷报警

	
	194
	FU端子功能选择
	0至199,9999
	1
	4
	出厂设定为频率检测

	
	195
	ABC端子功能选择
	0至199,9999
	1
	99
	出厂设定为报警输出

	程
序
运
行
	200
	程序运行分/秒选择
	0至3
	1
	0
	注5

	
	201
	程序设定1

1到10
	0-2

0-400,999

0-99.5
	1

0.1Hz

分或秒
	0

9999

0
	旋转方向
频率
时间

	
	211
	程序设定2

11到20
	0-2

0-400,9999

0-99.59
	1

0.1Hz

分或秒
	0

9999

0
	旋转方向
频率
时间

	
	221
	程序设定3

21到30
	0-2

0-400,9999

0-99.59
	1

0.1Hz

分或秒
	0

9999

0
	旋转方向
频率
时间

	
	231
	时间设定
	0-99.59
	
	0
	

	多
段
速
度
运
行
	232
	多段速度设定
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	速度8

	
	233
	多段速度设定
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	速度9

	
	234
	多段速度设定
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	速度10

	
	235
	多段速度设定
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	速度11

	
	236
	多段速度设定
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	速度12

	
	237
	多段速度设定
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	速度13

	
	238
	多段速度设定
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	速度14

	
	239
	多段速度设定
	0～400Hz,9999
	0.01Hz
	9999
	速度15


操作模式选择
	Pr.79设定值
	功                  能

	0
	PU或外部操作可切换

	1
	PU操作模式

	2
	外部操作模式

	3
	外部/PU组合操作模式1

  运行频率………从PU设定(直接设定，或[
[image: image14.wmf] 
[image: image15.wmf]]设定)

                或外部输入信号(仅限多段速度设定)

  启动信号………外部输入信号(端子STF，STR)

	4
	外部/PU组合操作模式2

运行频率………外部输入(端子2，4，1，点动，多段速度选择)

启动信号………从PU输入([FWD]键，[REV]键)

	5
	程序运行模式
  可设定10个不同的启动时间，旋转方向和运行频率各三组
  运行开始………STF，定时器复位………STR

  组数选择………RH，RM，RL

	6
	切换模式
  运行时可进行PU操作，外部操作和计算机通讯操作的切换

	7
	外部操作模式(PU操作互锁)

  X12信号ON………可切换到PU操作模式
  X12信号OFF………禁止切换到PU操作模式

	8
	切换到除外部操作模式以外的模式(运行时禁止)

  X16信号ON………切换到外部操作模式
  X12信号OFF………切换到PU操作模式


3、赛场设备照片
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参赛选手名单
	序号
	姓名
	性别
	参赛项目
	参赛地区

	1
	殷文鑫
	男
	数控车工
	通城县

	2
	王定勇
	男
	数控车工
	高新区

	3
	杨敦东
	男
	数控车工
	高新区

	4
	刘剑
	男
	数控车工
	咸安区

	5
	李斌
	男
	数控车工
	咸安区

	6
	李火林
	男
	数控车工
	嘉鱼县

	7
	郑世杰
	男
	数控车工
	赤壁市

	8
	刘俊
	男
	数控车工
	赤壁市

	9
	吴涛
	男
	车工
	通城县

	10
	李黄浩
	男
	车工
	通城县

	11
	邓晶
	男
	车工
	高新区

	12
	方光
	男
	车工
	高新区

	13
	潘敏
	男
	车工
	咸安区

	14
	刘太阶
	男
	车工
	咸安区

	15
	张玉斌
	男
	车工
	嘉鱼县

	16
	余国兴
	男
	车工
	赤壁市

	17
	黄辉
	男
	车工
	赤壁市

	18
	罗时政
	男
	车工
	赤壁市

	19
	刘佳明
	男
	车工
	赤壁市

	20
	张昭云
	男
	车工
	崇阳县

	21
	熊征光
	男
	车工
	崇阳县

	22
	向海文
	男
	工具钳工
	高新区

	23
	张鹏
	男
	工具钳工
	高新区

	24
	余佑谋
	男
	工具钳工
	咸安区

	25
	谢承业
	男
	工具钳工
	咸安区

	26
	肖恒
	男
	工具钳工
	赤壁市

	27
	乔一鸣
	男
	工具钳工
	赤壁市

	28
	陈建平
	男
	工具钳工
	崇阳县

	29
	罗干高
	男
	工具钳工
	通山县

	30
	魏鹏
	男
	CAD机械设计
	通城县

	31
	刘海
	男
	CAD机械设计
	高新区

	32
	王俊峰
	男
	CAD机械设计
	高新区

	33
	方钢
	男
	CAD机械设计
	咸安区

	34
	阮航
	男
	CAD机械设计
	咸安区

	35
	蔡昌顺
	男
	CAD机械设计
	嘉鱼县

	36
	张星
	男
	CAD机械设计
	嘉鱼县

	37
	庞雄火
	男
	CAD机械设计
	通山县

	38
	庞素琴
	女
	CAD机械设计
	通山县

	39
	邓龙锡
	男
	CAD机械设计
	通山县

	40
	阮青
	男
	CAD机械设计
	通山县

	41
	邹长宝
	男
	CAD机械设计
	赤壁市

	42
	沈关斌
	男
	CAD机械设计
	赤壁市

	43
	任涛
	男
	CAD机械设计
	赤壁市

	44
	余超
	男
	CAD机械设计
	赤壁市

	45
	邓镭
	男
	CAD机械设计
	赤壁市

	46
	韩成
	男
	CAD机械设计
	崇阳县

	47
	王必胜
	男
	CAD机械设计
	崇阳县

	48
	戴海龙
	男
	焊工
	通城县

	49
	戴海明
	男
	焊工
	通城县

	50
	杨尔宏
	男
	焊工
	高新区

	51
	郝明
	男
	焊工
	高新区

	52
	刘新武
	男
	焊工
	咸安区

	53
	卢正雄
	男
	焊工
	咸安区

	54
	晏爱华
	男
	焊工
	嘉鱼县

	55
	龙从勇
	男
	焊工
	嘉鱼县

	56
	汪军
	男
	焊工
	崇阳县

	57
	陈增宝
	男
	焊工
	赤壁市

	58
	李海波
	男
	焊工
	赤壁市

	59
	何鹏
	男
	汽车修理工
	通城县

	60
	杨林
	男
	汽车修理工
	通城县

	61
	敖波
	男
	汽车修理工
	高新区

	62
	陈钟文
	男
	汽车修理工
	高新区

	63
	皮建民
	男
	汽车修理工
	高新区

	64
	潘正良
	男
	汽车修理工
	咸安区

	65
	余刚
	男
	汽车修理工
	咸安区

	66
	张俊
	男
	汽车修理工
	赤壁市

	67
	钟光明
	男
	汽车修理工
	赤壁市

	68
	陈志军
	男
	汽车修理工
	崇阳县

	69
	艾逸群
	男
	汽车修理工
	崇阳县

	70
	杜开金
	男
	维修电工
	通城县

	71
	谢成伟
	男
	维修电工
	通城县

	72
	邬新强
	男
	维修电工
	高新区

	73
	程林
	男
	维修电工
	高新区

	74
	高尚
	男
	维修电工
	咸安区

	75
	姚万录
	男
	维修电工
	咸安区

	76
	汪群德
	男
	维修电工
	通山县

	77
	吴肇乾
	男
	维修电工
	赤壁市

	78
	叶发明
	男
	维修电工
	赤壁市


裁判员名单
	序号
	姓名
	性别
	执裁项目
	所在单位
	联系电话

	1
	李毓红
	女
	总裁判长
	湖北新产业技师学院
	13971800349

	2
	张金来
	男
	数控车工
	赤壁明海机械有限公司
	13972843723

	3
	贾相志
	男
	数控车工
	湖北新产业技师学院
	13972842055

	4
	柯于辉
	男
	数控车工
	湖北新产业技师学院
	13886518922

	5
	刘国平
	男
	车工
	湖北三环汽车方向机有限公司
	

	6
	胡国平
	男
	车工
	湖北新产业技师学院
	13177407318

	7
	雷新安
	男
	车工
	湖北新产业技师学院
	13036196561

	8
	李敬阳
	男
	工具钳工
	湖北三环汽车方向机有限公司
	13972849175

	9
	余恢泉
	男
	工具钳工
	湖北新产业技师学院
	15629966328

	10
	姜正清
	男
	工具钳工
	湖北新产业技师学院
	13886518801

	11
	陈林
	男
	CAD机械设计
	咸宁市金鹰三维科技有限公司
	

	12
	余平
	男
	CAD机械设计
	湖北新产业技师学院
	13971810365

	13
	吕文洁
	女
	CAD机械设计
	湖北新产业技师学院
	15872857668

	14
	刘尚武
	男
	焊工
	咸宁市静远五金有限责任公司
	15549914022

	15
	刘鹤鸣
	男
	焊工
	湖北新产业技师学院
	18907240081

	16
	艾广强
	男
	焊工
	湖北新产业技师学院
	15972382667

	17
	叶华
	男
	汽车修理工
	上海大众咸宁恒信店
	

	18
	孙忠良
	男
	汽车修理工
	湖北新产业技师学院
	13907249259

	19
	骆驿
	男
	汽车修理工
	湖北新产业技师学院
	15727157507

	20
	杨水昌
	男
	维修电工
	肇庆三向教学仪器制造有限公司
	

	21
	朱万里
	男
	维修电工
	咸宁南玻公司
	

	22
	余波
	男
	维修电工
	湖北新产业技师学院
	13997509113


领队会抽取比赛场次





赛前半小时选手检录





二次抽检加密确定工位号





作品检测、成绩评定





实操比赛计时





比赛结束，选手提交作品并签字确认





作品加密





一次抽检加密确定参赛编号





参赛选手进场、赛前准备30分钟钟





作品复检、成绩确认





加密信息解密





公布成绩





变频器





PLC（带扩展模块）





触摸屏





电脑显示器





键盘托盘





工具抽屉





储物柜





万向轮
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